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硬度 金属組織

モデル A

モデル B

マルテンサイト +球状セメンタイト

マルテンサイト +球状セメンタイト
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条件 残留 NH3 濃度（狙い）

TRY1 500ppm

TRY2 750ppm

TRY3 1000ppm

TRY4 1500ppm

印加応力
（Hertz応力） Pmax = 5.3GPa

回転速度 1,800rpm　（球は3個）

球 SUJ2　φ9.5mm

潤滑油 Puresafty 10　（コスモ）

不純物

ガスアトマイズ法で作成した高速度鋼
直径　　：100-150μm
硬度　　：750HV
混入量　：1g/L

D = K√t 

t = 𝑡𝑡𝑡𝑡𝐶𝐶𝐶𝐶 + 𝑡𝑡𝑡𝑡𝐷𝐷𝐷𝐷 

𝑡𝑡𝑡𝑡𝐶𝐶𝐶𝐶 = 𝑡𝑡𝑡𝑡�(𝐶𝐶𝐶𝐶2 − 𝐶𝐶𝐶𝐶0)/(𝐶𝐶𝐶𝐶1 − 𝐶𝐶𝐶𝐶0)�^2 
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L10寿命 L50寿命

TRY1 1.63×106 2.18×106

TRY2 1.47×106 2.81×106

TRY3 2.08×106 2.80×106

TRY4 1.67×106 2.95×106
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KN :  
PNH3 : NH3  
PH2 : H2  

5

14


