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  Si Mg Cu Fe Mn Zn Ni Sn Pb Ti Al 

A 8.9 0.22 0.12 

1.3≧ 0.3≧ 0.5≧ 0.5≧ 0.1≧ 0.15≧ 0.30≧ Bal. 

B 8.9 0.22 0.23 

C 9.0 0.32 0.14 

D 9.0 0.31 0.23 

E 8.8 0.37 0.14 

F 9.0 0.36 0.23 

G 8.8 0.34 0.18 

H 8.9 0.38 0.14 
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溶湯温度 973±5K 
型温 473～533K 
鋳込重量 5000g 
充填時間 90msec 
鋳造圧力 60MPa 

 

図2
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湯流れ方向

 溶湯温度 973±5K 
型温 473～533K 
鋳込重量 3250g 
充填時間 30msec 
鋳造圧力 45MPa 

溶湯温度 973±5K 
型温 473～533K 
鋳込重量 5000g 
充填時間 80msec 
鋳造圧力 54MPa 
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