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Abstract
Yamaha Motor has played a role as a pioneer in the history of aluminum alloy cast wheel adoption in motorcycles. 
While being involved in the establishment of quality standards, the company has contributed to the expansion of their 
adoption, and while establishing its own evaluation methods, it has completed high-quality, high-performance cast 
wheels made of aluminum alloy unique to Yamaha Motor.
Furthermore, cast wheels use in-house manufacturing technology for important parts that characterize product 
performance, and while developing manufacturing methods in gravity and die type casting, the company has worked 
to expand its manufacturing bases both in Japan and overseas.
On the other hand, Yamaha Motor has a history of, and is actively adopting new technologies related to raw materials, 
such as CF die-cast frames（Controlled Filling Die Casting）and Mg die-cast wheels, in order to improve product appeal 
by integrating development, materials, and construction methods.
The “YAMAHA SPINFORGED WHEEL” introduced here is a new lightweight technology realized by a development 
system that adopts wheel manufacturing and material technologies, as well as new construction methods that the 
company has cultivated to date. This is a new lightweight technology and is the world’s first technology for 
motorcycle wheels using a double-sided design.

１  はじめに

　二輪車向けのアルミ合金製キャストホイール採用の歴史に
おいて、ヤマハ発動機はパイオニアとしての役割を担ってきた。
品質規格の制定に携わりながら、採用の拡大に貢献、また、独
自の評価方法を確立しながら、ヤマハ発動機ならではの高品
質、高性能なアルミ合金製キャストホイールを完成してきた。
　さらに、キャストホイールは、商品性能を特徴づける重要パー
ツとして、内製製造技術を有し、製造方法を重力鋳造、ダイキャ
ストへ発展させながら、国内外へ製造拠点を拡大してきた。
　一方、ヤマハ発動機は、CFダイキャストフレーム（Controlled 
Filling Die Casting）、Mgダイキャストホイールなど、商品魅力
向上のため、開発・材料・工法、一体となって、素形材に関する
新技術を積極採用してきた歴史を有する。
　今回紹介する、「YAMAHA SPINFORGED WHEEL」は、当社
がこれまで培った、ホイール製造技術、材料技術、新工法を採用
する開発体制をもって実現した、新しい軽量化技術であり、両面
意匠を有する二輪車用ホイールとしては、世界初の技術である。

2  開発背景と課題

　キャストホイールは、大きく3つの部位から構成され、足回り
の部品として安全性を確保するための必要強度、靭性はもとよ

り、部位ごとに、求められる特性が異なる（図1）。
　・　ハブ：駆動力や制動力を直接受けるための高剛性
　・　スポーク：車両の外観を左右するデザイン性
　・　 リム部：車両の高い運動性、操縦安定性を構成する一つ

の要素である軽量性（低い慣性モーメント）
　このような要求機能、特性に応えるために、様々な材料・熱処
理と工法の組み合わせが適応されている。二輪車においては、
中空構造による高剛性や、自由な意匠による高いデザイン性
が得られ、また量産性の高い、AC4CH・T6＋重力鋳造、または
LP 鋳造が用いられることが一般的である。内製技術が対象と
する二輪用のキャストホイールにおいても、前述の組み合わせ
を基に発展してきた。
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図1　キャストホイールの構造と要求機能


