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1 はじめに
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表 1　材料と熱処理

図4　回転曲げ疲労試験片

図5　FS治具

表1 材料と熱処理

材料 熱処理

Ti-6Al-4V
ASTM B348 Gr5
（Alを6wt%、Vを4wt%含む

α-β型チタン合金）

焼鈍
(1013K, 2時間)

Ti-5Al-1Fe
Alを5wt%、Feを1wt%含む

α-β型チタン合金
焼鈍

(1013K, 2時間)

SCM420
JIS SCM420H
（Crを1wt%、Moを0.2wt%含む

肌焼鋼）

浸炭焼入れ焼戻し
(有効硬化層深さ
0.5mm（550HV））

2 試験方法
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3 表面処理の選定
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4 結果と考察
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図16 油中での摩擦係数

図17 膜硬度と磨耗深さ
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図18 焼き付き荷重のワイブルプロット
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図19 摺動試験後の試験片外観

摺動方向

NiPめっき CrN（低硬度）

軽微なスカッフ膜のクラックおよび剥離

凝着
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図20 内径摺動試験後の試験片外観と面粗度計による形状測定結果

CrN（高硬度）

CrN（AIP法）

剥離

表5 試験結果一覧

膜種 摩擦係数 耐摩耗性
耐焼付性

（密着性）
内径品質

めっき NiP B C C -
拡散処理 OD処理 ↑ - - (C)

PVD
スパッタ法

CrN（高硬度） ↑ B B C
CrN（低硬度） ↑ C ↑ -

AIP法
CrN ↑ A ↑ A
TiAlN C ↑ ↑ -

CVD DLC（a-C:H） B - - (C)
A:excellent B:good C:poor

5 おわりに
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