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Abstract
As aluminum has a lower specific density than steel it is an indispensable material for reducing the weight of 
transportation equipment. Moreover, as the material has great corrosion resistance, it can also be applied to parts with 
stringent appearance requirements. For our large motorcycle frame parts where there is a lot of external exposure, 
“CF aluminum die-cast” 1）is used, which has excellent shape transferability and can realize complicated shapes with 
thin walls in order to achieve lower cost, light weight, and greater designs.
Starting with “FZ6” in 2004, the application of this technology to the front frame has expanded to “TMAX,” “MT-01,” 
“MT-09,” and has contributed to the improvement of product presence with lightweight and high design.
Here, we introduce the fact that we were able to achieve further thinning by adopting the latest analysis method and 
gate design based on the technical theoretical values.
1）CF die casting = Controlled Filling Die Casting

１  はじめに

　アルミニウムは鉄鋼に比べて比重が小さく、輸送機器の軽量
化に必要不可欠な材料である。加えて、素材耐食性も良好であ
るため、外観上の要求が厳しい部品に対しても適用されている。
中でも、外観上の露出が多い当社の大型モーターサイクルフ
レーム部品には、安価、軽量、高意匠を実現するために、形状転
写性に優れ、複雑な形状を薄肉で実現できる特徴をもつ「CFア
ルミダイキャスト」1）が用いられている。
　フロントフレームへの本技術の適用は2004年「FZ6」を皮切
りに「TMAX」、「MT-01」、「MT-09」と採用を拡大し、軽量・高意
匠で製品のプレゼンス向上に貢献してきた。
　今回、技術理論値によるゲート設計ならびに最新解析手法
の採用により、さらなる薄肉化を実現することができたので紹
介する。

1） CF ダイキャスト＝ Controlled Filling Die Casting（制御充填ダイキャスト）

2  課題
2-1．許容充填時間
　図1に、ダイキャストにおける溶湯（溶融したアルミニウム合
金）の流入経路を示す。スリーブに注がれた溶湯は、その後プ
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図1　溶湯流入経路


