
도입 기업 : 성형품 제조업체 과제 : 품질 향상

「작업자를 줄이면서 

품질이 좋은 제품을 안정 생산할 수 있을까?」
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▶ 교대근무 인원 확보의 어려움

▶ 엔드 유저의 품질 요구가 점점 많아짐

▶ 상자에 담아 놓는 것으로 제품끼리의 긁힘

과제의 배경

스카라 로봇으로 팔레트에 정렬하여 캐비티 
번호순으로 워크를 꺼낸 이력을 남긴다

[2종의 야마하 스카라 로봇 작업자 줄임 제안]

➊ 하이코스트 퍼포먼스 모델 YK-XE
▶ 저렴한 비용으로 도입 가능

➋ 전방위 모델 YK-TW
▶ 큰 팔레트 사이즈 대응 가능

스카라 로봇으로 작업자 줄임과 

트레이서빌리티를 실현

야마하의 제안 내용

보이지 않는 비용이 낮아지고 

품질도 향상!

개선 효과

Before

After

 

고객의 과제

기존 방식이라면...

제품 불량 발생 시에 
추적이 불가능

[공정 순서]

➊오퍼레이터를 줄인다

➋엔드 유저의 품질 요구에 
응한다

● 취출 로봇으로 꺼낸 후에 컨베이어에서 하류의 
상자에 떨어뜨림

● 상자가 가득 차면 사람이 상자에서 팔레트에 
다시 정렬

● 일단 상자에 쌓아둠으로 캐비티 번호가 불분명해 
추적이 안 됨

사람이 팔레트에 
다시 정렬한다

워크를 상자에 
떨어뜨린다

기존에는 인건비×원가상각 기간으로 설비비용을 비교했지만, 실제로는 인원관리나 품질관리에 드는 비용도 절감할 수 있었다.

팔레트에 정렬할 때 
캐비티 번호를 결부
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스카라 로봇비전

스카라 로봇으로 
팔레트 정렬

비용

자동화

기존 인건비   ×    감가상각기간 사람의 관리   ＋     품질관리 비용

스카라 로봇     ＋      비전      ＋      시스템 업 비용 비용 절감

＋

＋



스카라 로봇
저비용 고성능 모델
YK400XE-4

스카라 로봇 채용으로, 작업자 줄임과 지금까지 할 수 없었던 

트레이서빌리티 관리가 한 번에 이루어졌습니다.

당사는 사출성형기를 다수 보유하고 있어 교대근무로 생산하고 있습니다. 요즘에는 일손 부족의 영향으로 

인원 확보에 어려움을 느끼면서도, 어떻게든 생산을 계속해 왔습니다.

작업자를 줄이기 위해 검토하게 된 계기는, 일손 부족의 해소가 아니라 고객의 요구에 응하기 

위해서였습니다. 있어서는 안 되는 일이지만, 검사 공정을 통과한 불량품이 시장에 나오게 되어, 그 

대책으로서 품질관리를 엄격하게 할 필요가 있었기 때문입니다. 그래서 지금까지는 할 수 없었던, 팔레트에 

정렬할 때에 캐비티 번호를 결부시키는 것을 검토했습니다.

지금까지 관리하지 못한 이유는, 복수의 사출성형기를 혼자서 보기 때문에 상자에 일단 쌓아둘 필요가 

있었기 때문입니다. 이것을 로봇이 함으로써 작업자 줄임과 품질관리 강화가 한 번에 해결된다고 생각해, 

저렴한 스카라 로봇을 판매하는 야마하와 상담하여 함께 검토했습니다. 야마하가 실제기기 평가를 

동영상으로 보고해 주신 덕분에 사내에 대한 보고도 매우 원활하게 진행되었습니다.

현재는 몇 라인에서 도입 후의 평가를 하고 있지만, 앞으로는 다른 라인에도 전개하고자 합니다.

작업자 줄임과 트레이서빌리티 관리를 한 번에 달성

YK-XE의 기능 설명 & 장점

YK-XE

비전 시스템도 
간단 추가

전동 그리퍼: YRG 시리즈

로봇 비전: RCXiVY2+ System

고객의

소리

성형품 제조업체 

제조 기술 담당

카메라 조명

127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japan
전화. +81-53-525-8350    팩스. +81-53-525-8378
URL https://global.yamaha-motor.com/business/robot/
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