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도입 기업 : 차재 부품 제조업체 과제 : 유지 보수성 향상
�
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● 생산라인의 동선이 직선이 되므로 프로세스 측에 
접근하기 쉬움

● 정지 위치의 미세 조정은 LCMR200의 슬라이더 
위치의 수치 설정의 변경만으로 가능

● 모듈 구조로 워크의 마이너 체인지에도 유연하게 
대응할 수 있어 유지 보수성도 향상

LCMR200으로 작업성이 

극적으로 UP!

야마하의 제안 내용

높은 작업성 실현

트러블 해결시간을 절감하여 그만큼의 시간을 

생산으로 돌릴 수 있음

개선 효과

인덱스 테이블 라인은 

개조, 수리, 유지보수가 

어렵다

고객의 과제

기존 방식이라면...

➊ 정지 위치 변경이 어려움

➋ 주변 기기의 밀집으로 작업이 

 어려움

과제의 배경

▶ 인덱스 테이블을 사용한 장치에서 장시간 정지로 인한 

   쓰라린 경험

▶ 복구 작업에는 주변 기기를 분리할 필요가 있어 상당한 

 시간 손실

▶ 기기가 밀집되어 작업성이 나쁨

트러블 복구에 걸리는 시간

After

● 작업 효율이 떨어져 시작하는 데 시간이 걸림

● 정지 위치 변경은 메카 위치의 조정이 필요하므로 
어려움

● 품종 추가 등의 개조는 테이블을 늘릴 필요가 있어 
어려움이 있음

YAMAHA

기존

평균 3시간
1/4
시간

공정 추가 구상 개시 ∼ 시작 기간 대폭 단축

추가적인 효과

공정 추가 구상 개시 ∼ 시작 기간

평균 12시간

YAMAHA

기존
스테이션의 설치위치를 주변기기의 결정에 
따라 바꾸어야 함

슬라이더 위치 결정만으로 유연하게 대응 가능 11주간

13주간

구상 설계 제작 설치

구상 설계 제작 설치장치 내의 트러블 원인 특정 판정 5시간

수리9동작 확인 7시간
＋

트레이서빌리티로 원인 특정이 간단
→모듈 교체만으로 끝

2주간

단축

공급 컨베이어 1

완제품 취출 
컨베이어

카메라

공급 컨베이어 2

모든 공정의 재검토에는 어려움이 있음

나사체결 스테이지 적재이동:조립 스테이지

부품 공급 스테이지 2

LCMR200

슬라이더

완제품 취출 
컨베이어

공정의 추가9삭제가 간단

공정위치의 미세 조정, 위치결정 등 시작 시간을 대폭 단축

슬라이더 하나하나를 
개별 티칭

이재:조립 스테이지부품 공급 스테이지 1

부품 공급 스테이지 2

나사 조임 스테이지

공급 
컨베이어 1

카메라
공급 
컨베이어 2

「유지보수가 편한 생산라인을 

 구축할 수 있을까? 」

공정 위치를 

조정하고 싶은데

조정 시간과 시작에 시간이 걸림

부품 공급 스테이지 1



LCMR200

리니어 컨베이어 모듈
LCMR200

만약의 트러블에도 스피디한 복구를 할 수 있게 되었습니다.

유지보수가 편해져 작업자의 부담이 대폭 줄었습니다.

지금까지 설계해 온 제조라인에서는 주로 인덱스 테이블을 사용했습니다. 공간 절약적인 점은 좋았지만, 트러블 발생 시 

장치 내의 메카 조정작업이 어렵고, 인덱스 테이블의 조정이 필요한 경우에는 주변기기를 분리할 필요가 있는 등 

작업성이 좋지 않은 점이 설비의 과제였습니다.

전시회에서 YAMAHA의 리니어 컨베이어 모듈「LCMR200」을 소개받고「이거다! 」라고 생각했습니다.

데모기의 깔끔한 레이아웃과 메카 설계나 장치 주변의 작업이 쉬울 것 같은 점과 슬라이더 ID를 활용한 트레이서빌리티도 

가능하다는 것을 알고 다음 설비에서 신속히 적용하게 되었습니다. 

지금까지는 인덱스 테이블 4개를 배치해 각각의 인덱스 테이블을 연결하기 위해서 벨트 컨베이어와 이동 적재용 로봇을 

사용했지만, 「LCMR200」은 수평 순환 방식으로 편도 2.5m 라인 구성으로 설계할 수 있었습니다.

설비의 미세조정을 해야 할 때도 주변기기를 이동시킬 필요 없이 슬라이더의 포지션 조정만으로 가능하여,  여성인 나도 

간단하게 조정할 수 있어 공수 삭감할 수 있었습니다.

공간이 절약되는 데다 필요한 부자재도 적고, 트레이서빌리티도 편하게 실현할 수 있어 원인 규명에 걸리는 시간을 90% 

삭감할 수 있었습니다.

또한, 매번 유지보수에 걸리던 시간도 50% 줄일 수 있어 매우 만족하고 있습니다.

각 슬라이더가 자유롭게 동작할 수 있어 각 공정별 시간차에 구애받지 않고 생산량 up도 실현했습니다.

사실은 이「LCMR200」의 도입 덕분에 사내에서 사장상도 받게되는 등 좋은일만 생깁니다. 

앞으로도 효율적이고 생산성 높은 라인 설계를 하고 싶습니다.

고객의

소리

차재 부품 제조업체 

생산기술 담당

유지 보수성 향상/시작 공수 삭감

LCM의 기능 설명 & 장점

트레이서빌리티 관리도 
간편하게 실현

실시간으로 슬라이더의 현재 위치 출력 

가능(개별 ID 인식)

YHX

전원 ON

PLC

#7286 #2857 #4574
300mm 1200mm 1450mm

슬라이더 ID

현재값

슬라이더 ID & 현재값을 항상 인식
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